文件编号：AHTJ/(PT)OR-QZ46-2023     记录编号:

起重机械监督检验工作见证 表一  
	施工单位
	
	联系人
	

	施工地点
	
	联系电话
	

	设备名称
	
	规格型号
	
	出厂编号
	

	序号
	项目
	自检结果
	备注

	1
	资料和文件审查
	特种设备生产许可证；安装、改造、重大修理告知书；作业人员资格；整机型式试验 证书或者起重机械型式试验约请单。
	
	

	2
	技术资料和文件审查


	设计文件
	
	

	
	
	主要技术参数
	
	

	
	
	检验、试验资料
	
	

	
	
	整机配套的安全保护装置型式试验证书
	
	

	
	
	整机配套的防爆电动机、防爆电器合格证
	
	

	
	
	整机出厂资料和文件
	
	

	
	
	作业(工艺)资料
	
	

	
	
	使用过程技术资料
	
	

	3
	安装、改造、重大修理前检查
	
	

	我单位对提供的上述资料的真实性负责，并承担相应的法律责任。

                                                                   (单位签章)                

                   自检人员：           日期：

	监检方式
	□资料核查            □现场监督          □实物检查

	监检结果
	□合格         
	□不合格

	监检人员
	
	监检日期
	

	说明：


起重机械监督检验工作见证 表二

	设备名称
	
	规格型号
	
	出厂编号
	

	序号
	项目 
	自检结果
	备注

	1
	安装、改造、重大修理过 程检查
	
	

	2
	安全距离检查
	
	

	3
	附设装置检查
	
	

	4
	结构型式、主要配置和标志检查（结构型式、主要配置、标记、产品铭 牌与安全警示 标志）
	
	

	5
	主要几何尺寸测量
	
	

	6
	材料和结构件检查（材料、焊缝质量、金属结构检查、门、梯子、走台和栏杆）
	
	

	7
	主要零部件检查（钢丝绳、链条、链轮、吊具、滑轮防钢丝绳脱 槽装置、特殊场合用钢丝 绳、升降机专项要求、冶金起重机专项 要求）
	
	

	8
	液压和气动系统检查
	
	

	9
	司机室检查
	
	

	10
	电气系统检查
	
	

	11
	安全保护和防护装置检查
	
	

	12
	隔热、降温措施检查
	
	

	13
	绝缘电阻检查
	
	

	
	
	
	

	施工单位

自检意见
	经现场检验，以上项目符合要求，自检合格。

(施工单位签章)

自检人员：           日期：

	监检方式
	□资料核查            □现场监督          □实物检查

	监检结果
	□合格        
	□不合格

	监检人员
	
	监检日期
	

	说明：


起重机械监督检验工作见证 表三

	设备名称
	
	规格型号
	
	出厂编号
	

	序号
	项目 
	自检结果
	备注

	1
	空载试验
	
	

	2
	额定载荷试验
	
	

	3
	静载荷试验
	
	

	4
	动载荷试验
	
	

	5
	安全保护装置试验
	
	

	6
	连续作业试验
	
	

	7
	金属结构应力测试
	
	

	8
	其他

性能

试验
	架桥机性能试验
	
	

	9
	
	自升式塔式起重机塔身上端中心线高测试
	
	

	10
	
	流动式起重机性能试验
	
	

	11
	
	门座式起重机静稳定性试验
	
	

	12
	
	升降机性能试验
	
	

	13
	
	垂直循环类机械式停车设备最大偏载试验
	
	

	14
	
	安装安全监控管理系统其他检验项目
	
	

	15
	
	采用永磁直驱电动机作为起升机构的起重机械专项试验
	
	

	16
	
	具有自动化功能的起重机械专项试验
	
	

	17
	其他检验和试验项目
	
	

	施工单位

自检意见
	经现场检验，以上项目符合要求，自检合格。

(施工单位签章)

自检人员：           日期：

	监检方式
	□资料核查            □现场监督          □实物检查

	监检结果
	□合格        
	□不合格

	监检人员
	
	监检日期
	

	说明：


注8：(一)以上填写的内容根据实际情况符合打√,不符合打×、无此项打/,需明确编号、原因、不合格描述的，应文字说明；（二）表中自自检结果栏由安装单位自检人员填写，并签字盖章；（三）检验机构监检人员核查无误后签字确认；(四)上述文件如为复印件则必须经施工单位加盖公章或者检验章。（五）所有栏不允许空白、涂改，确需更改的需杠改并签名。
