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1、 [bookmark: _Toc16689159]基本操作（分值占比50%）
[bookmark: _Toc16689160]题1：快开门式压力容器运行前检查，操作程序：
1、 检查压力表；
2、 检查安全阀；
[bookmark: _Toc16689161]题2：快开门式压力容器安全联锁装置检查，操作程序：
1、 关闭釜门手柄阀；
2、 开启釜门手柄阀；
3、 旋转拧紧釜门；
4、 旋转拧开釜门；
[bookmark: _Toc16689162]题3：快开门式压力容器启动前，操作程序：
1、 启动润滑剂按钮；
2、 扣盖釜门；
3、 旋转拧紧釜门；
4、 关闭釜门手柄阀；
5、 关闭排气阀；
6、 关闭排水阀；
[bookmark: _Toc16689163]题4：快开门式压力容器运行，操作程序：
1、 打开总电源；
2、 开启截止阀；
3、 关闭泄气阀；
4、 开启蒸汽进口总阀；
[bookmark: _Toc16689164]题5：快开门式压力容器停止，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 关闭截止阀；
4、 开启泄气阀；
5、 开启釜门手柄阀；
6、 旋转拧开釜门；
7、 开启釜门；
8、 关闭总电源；
[bookmark: _Toc16689165]题6：快开门式压力容器安全联锁手柄机构，操作程序：
1、 扣盖釜门；
2、 旋转拧紧釜门；
3、 关闭釜门手柄阀；
4、 打开釜门手柄阀；
5、 旋转拧开釜门；
6、 开启釜门；
[bookmark: _Toc16689166]题7：快开门式压力容器升压前，达到预定关闭部位，操作程序：
1、 启动润滑剂按钮；
2、 扣盖釜门；
3、 旋转拧紧釜门；
4、 关闭釜门手柄阀；
[bookmark: _Toc16689167]题8：快开门式压力容器开门前，压力完全释放的确认，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 关闭截止阀；
4、 开启泄气阀；
[bookmark: _Toc16689168]题9：快开门式压力容器日常维护保养（选择阅读），操作程序：
蒸压釜长时间停用时，应采用下述方法进行封存保养：
1、打开釜门，同时打开釜底排水阀，清扫釜底残水、残渣，并用清水彻底冲刷。
2、干燥釜体内表面：敞开釜门自然晾干，也可用压缩空气吹扫，或用抹布擦拭，或用盆装炭火烘干。
3、清理釜门密封面，去除杂物和油污，并涂润滑剂。釜体法兰和釜盖法兰牙齿接触面涂防锈油脂。
4、将10～30mm块状的石灰分盘装好，放置在釜体内(注意：绝不能使生石灰与金属壁面接触)。生石灰的重量，以釜体容积每立方米5～8kg计算。
5、将所有的釜门、管道阀门关闭，进行保养；同时应保持周围环境的干燥。
6、应定期检查(如每三个月一次)，如果发现生石灰粉碎成粉状须立即更换。蒸压釜重新启用时应将生石灰和盘取出。
7、将所有传动部件及外露螺栓、螺母涂上黄油。
8、外露表面防腐油漆应完好无损，发现油漆脱落或刮落时及时补漆。
蒸压釜的维修：
1、蒸压釜的任何返修工作都必须在无压力的情况下进行，受压元件的修理须由考试合格的焊工担任。
2、蒸压釜受压元件的修理，必须保证设计技术要求和制造质量要求，并根据修复的质量和迁都核算结果，重新确定使用压力。
3、蒸压釜的重大修理和改造(焊补、挖补、更换筒节，修理釜盖和釜体法兰或改变结构等)应制订具体施工方案，并报请上级主管部门和技术监督部门备案。
4、经重大修理和改造的蒸压釜，必须进行全面检验，验收合格后方准交付使用。
5、经重大修理和改造的蒸压釜，应有设计图纸、材料证明、施工质量、检验证明等技术资料，完工后，这些资料应存入蒸压釜技术档案保存。
2、 [bookmark: _Toc16689169]应急处置（分值占比20%）
[bookmark: _Toc16689170]题10：运行中安全阀手动排放试验安全阀关闭不严密时，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启安全阀；
3、 关闭安全阀
[bookmark: _Toc16689171]题11：安全阀手动排放试验时安全阀关闭失灵时，更换安全阀，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
6、 拆卸安全阀；
7、 安装安全阀；
[bookmark: _Toc16689172]题12：安全阀泄漏或未到工作压力起跳故障排除，更换安全阀，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
6、 拆卸安全阀；
7、 安装安全阀；
[bookmark: _Toc16689173]题13：运行中压力表显示故障时，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
6、 拆卸压力表；
7、 安装压力表；
[bookmark: _Toc16689174]题14：运行中发现罐体泄漏时，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
[bookmark: _Toc16689175]题15：运行中超压、超温时，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
[bookmark: _Toc16689176]题16：运行中发现密封圈漏气时，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 关闭截止阀；
4、 开启泄气阀；
5、 开启釜门手柄阀；
6、 旋转拧开釜门；
7、 开启釜门；
[bookmark: _Toc16689177]题17：运行中停电，操作程序：
1、 关闭蒸汽进口总阀；
2、 开启排气阀；
3、 开启釜门手柄阀；
4、 旋转拧开釜门；
5、 开启釜门；
6、 关闭总电源；
[bookmark: _Toc16689178]题18：作业人员进罐安全要求（选择阅读），操作程序：
进罐前准备工作：物料的废弃/移送；隔断有害物料；换气24小时以上；测定氧含量；准备进入/急救器具；断开电源，挂上标识牌；水清洗；测定温度。
进罐作业：作业时现场必须有进罐人员，坚实人员，急救人员至少3人以上；进罐人员必须公工作半小时休息一次，休息时间15分钟以上；进罐人员到罐外确认身体没有异常。
3、 [bookmark: _Toc16689179][bookmark: _Toc14443019]相关部件识别（分值占比30%）
[bookmark: _Toc16689180][bookmark: _Toc14443020]题19：快开门式压力容器安全联锁装置主要组成机构，操作程序：
[image: ]
A釜门啮合机构B手动安全手柄联锁机构C开关门减速器D密封锁紧机构
正确答案：ABCD
[bookmark: _Toc16689181]题20：快开门式压力容器主要组成（识别图中“1”），操作程序：
详解：主要由筒体和釜体法兰焊接而成。沿釜体法兰圆周均布的齿与釜盖法兰均布的相应的齿相啮合，起到关闭蒸压釜的作用。釜内底部铺设轨道，可行走或停放蒸养小车。釜内还设置有蒸汽分配管，使蒸汽沿釜体纵向均匀分配，同事避免加热介质冲刷物料。釜体外侧布置有各种管座和接管，供进/排蒸汽，排放冷凝水和安装各种仪、阀门用。
[image: ]
A釜体装置B釜盖装置C安全联锁装置D支架E保温层/密封装置
正确答案：A
[bookmark: _Toc16689182]题21：快开门式压力容器主要组成（识别图中“2”），操作程序：
详解：主要由釜盖法兰、伞齿板、球缺封头焊接而成。通过吊柄和短轴将釜盖悬吊于釜体端部，并能自由回转（水平或上下）。
[image: ]
A釜体装置B釜门装置C安全联锁装置D支架E保温层/密封装置
正确答案：B
[bookmark: _Toc16689183]题22：快开门式压力容器主要组成（识别图中“3”），操作程序：
详解：安全联锁装置分为手动和自动。手动固定于釜体法兰侧面，有安全手柄、接杆及球阀等组成。釜盖关闭时，通过转动安全手柄，用限位板将釜盖锁死，釜盖无法打开，排气球阀相应关闭。开启釜盖时，先转动安全手柄，使限位板脱开，球阀也随之打开。待釜内余气通过球阀排出后，方能打开釜盖，避免危险。
[image: ]
A釜体装置B釜盖装置C安全联锁装置D支架E保温层/密封装置
正确答案：C
[bookmark: _Toc16689184]题23：快开门式压力容器主要组成（识别图中“4），操作程序：
详解：用作支撑釜体，一般有中间支座，活动支座和端部支座三种形式。除中间支座固定外，其余支座借助滚柱，均可沿釜体轴向移动，适应釜体热膨胀冷缩的需要。
[image: ]
A釜体装置B釜盖装置C安全联锁装置D支架E保温层/密封装置
正确答案：D
[bookmark: _Toc16689185]题24：快开门式压力容器主要组成（识别图中“5”），操作程序：
详解：主要由保温材料和骨架、护板等组成，防止蒸压釜使用时的热量散失。密封装置由密封圈、截止阀及进气弯管等组成。密封圈镶嵌于釜体法兰密封槽中，升压阶段，外供蒸汽经过弯管和阀门进入密封槽，加压于密封圈，密封釜盖断面，达到工作压力后，通过旁路弯管靠釜体内自身气压进行密封。
[image: ]
A釜体装置B釜盖装置C安全联锁装置D支架E保温层/密封装置
正确答案：D
[bookmark: _Toc16689186]题25：快开门式压力容器常见典型结构有哪些，操作程序：
[image: ][image: ][image: ][image: ]
A齿啮式结构  B压紧式结构C环式/卡箍式结构D插销式结构
正确答案：ABCD

[bookmark: _Toc16689187]题26：快开门式压力容器主要受压元件、安全附件有哪些，操作程序：
A安全阀  B压力表 C蒸汽总阀D温度计
正确答案：ABCD
[bookmark: _Toc16689188]题27：快开门式压力容器主要参数有哪些，操作程序：
A工作介质：高温蒸汽B环境温度：0-70℃ C工作压力：0.15-1.0Mpa D耐压力1.5Mpa
正确答案：ABCD
[bookmark: _Toc16689189]题28：下列哪些是快开门式压力容器，操作程序：
[image: ][image: ][image: ][image: ]
A蒸压釜           B灭菌器   C硫化罐     D燃油/气锅炉
正确答案：ABC
[bookmark: _Toc16689190]题29：快开门式压力容器报警指示含义，操作程序：
A超压  B超温
正确答案：AB
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