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[bookmark: _Toc361227335][bookmark: _Toc426721993][bookmark: _Toc476732025][bookmark: _Toc11153508][bookmark: _Toc16603005]一、部件识别操作程序
[bookmark: _Toc11152362][bookmark: _Toc11153509][bookmark: _Toc16603006]试题1、本充装装置的气瓶属于哪类气瓶种类
说明：考试触摸屏选择答案
（1）无缝钢瓶
（2）焊接气瓶
（3）特种气瓶
正确答案 1
[bookmark: _Toc16603007]试题2、本充装装置的气瓶，公称容积是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）10L
（2）20L
（3）40L
正确答案 3
[bookmark: _Toc16603008]试题3、二氧化碳气瓶瓶体的颜色是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）蓝色
（2）铝白
（3）黑色
正确答案 2
[bookmark: _Toc16603009]试题4、二氧化碳气瓶字的颜色是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）红色
（2）黑色
（3）灰色
正确答案 2
[bookmark: _Toc16603010]试题5、本装置气瓶充装气体是是否是可燃的
说明：考试触摸屏选择答案
（1）是
（2）否
正确答案 2
[bookmark: _Toc16603011]试题6、本装置充装的气瓶瓶阀出气口螺纹是左旋还是右旋
说明：考试触摸屏选择答案
（1）左旋
（2）右旋
正确答案 2
[bookmark: _Toc16603012]试题7、本充装装置气瓶的充装方法
说明：考试触摸屏选择答案
（1）计压充装
（2）计重充装
（3）计压加计重充装
正确答案 2
[bookmark: _Toc16603013]试题8、指出本装置气瓶制造标准号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603014]试题9、指出本装置气瓶编号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603015]试题10、指出本装置气瓶瓶体水压试验压力标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603016]试题11、指出本装置气瓶瓶体公称工作压力标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603017]试题12、指出本装置气瓶制造年、月标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603018]试题13、指出本装置气瓶瓶体设计壁厚标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603019]试题14、指出本装置气瓶瓶体实际容积标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603020]试题15、指出本装置气瓶实际重量标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603021]试题16、指出本装置气瓶充装气体名称或化学分子式标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603022]试题17指出本装置气瓶液化气体最大充装量标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
[bookmark: _Toc16603023]试题18指出本装置气瓶制造单位许可证编号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****

[bookmark: _Toc11399304][bookmark: _Toc11402330][bookmark: _Toc16603024]二、正常充装操作程序
[bookmark: _Toc16603025]1、外观检查
A、操作内容
1）充装前检查
先对台称量衡器进行校验，看其秤砣是否定位放置，颜色标记是否明显，并试验防过量充装报警仪是否正常工作，如果出现异常应及时处理；  
（1）钢印标记，颜色标记必须符合规定，并对瓶内介质确认；  
（2）气瓶附件必须齐全，不得损坏； 
（3）气瓶不得超过检验期限；
（4）经外观检查，存在的损伤不得超过规定； 
（5）瓶充装前瓶身温度高于60.0℃时，不允许充装； 
（6）检查气瓶外观有无油脂（包括瓶阀）、腐蚀、烧灼痕迹
2）充装过程检查
（1）检查卡具是否连接牢固、可靠，充装排各阀门、压力表是否灵活准确； 
（2）检查称量器具上的秤砣是否与充装要求相符；
（3）当上述工作完成后，由副操作工进行冷泵，当冷泵1-2分钟后即可开机，进行充装，开启充装后，卡具前球阀关闭三只（隔一关一）（液化气体气瓶低温液体泵的操作规程）；  
（4）充装过程中要时刻注意进液情况，是否有漏气等现象，并时刻观察压力表的情况，如果压力过高应在开一只待充气瓶，只要压力表显示不超过7Mpa即可（一般保持4Mpa）；  
（5）当充装着的钢瓶达到所需要的重量时，，这时应及时开启另一只待充的液化气体气瓶空瓶，关闭充好的该只气瓶，充装过程中一般保持几只气瓶充装，几只气瓶待充；  
（6）当剩最后一瓶未充时，充装过程中要时刻观察压力表的压力情况，并由副操作工根据压力变化情况随时调整回流阀的开度，直至全部充装完毕；  
3）充装后检查
（1）对充装完毕的气瓶进行复检，即核实气瓶的充装质量，严防过量充装或少量充装；  
（2）瓶阀、安全片及其与瓶口螺纹连接的密封是否良好，如出现瓶阀漏气或螺纹连接处漏气应立即将瓶内气体放空，而后进行处理，以免发生事故；  
（3）气瓶充气后是否出现鼓包变形或泄漏等严重缺陷，如有，应及时将瓶内气体放空，以待进一步处理，以免发生事故。  
（4）同一批次，任意抽取若干只做压力和气体纯度检测，发现问题及时解决并上报。
（5）气瓶充装记录应妥善保管，保存时间为三年
[bookmark: _Toc16603026]2、正常充装
A、操作内容
1）液化气体气瓶泵的作用  
将储槽中的液体液化气体气瓶增压后冲入钢瓶，最小进口压力：1.38Mpa，最大进口压力：2.4 Mpa，流速控制在130-780rpm，注意不得超过780rpm。 
2）启泵
（1）先开启泵回气管路中的回气阀，使泵头缸体内的压力与储槽平衡；
（2）开启泵进液管路中的进液阀，泵的入口压力必须大于1.38 Mpa，否则进入泵头内部的液体液化气体气瓶将会形成干冰导致泵无法启动；  
（3）可通过开启泵出液管路上的回流阀以加速泵的预冷；  
（4）当泵充分冷却后（冷却时间约为1-2分钟），关闭回流阀启动泵； 
（5）泵正常运转后泵的排除管路开始结霜，此时可听到轻微的震动声，证明泵的进、出液阀门正在工作；  
3）停泵  
（1）正常充装工作完成后，应首先全部开启回流阀，然后关闭泵的进液阀，待泵内液体打净后，把调速调到零，在切断泵的电机电源，关闭泵的回气阀，再关闭回流阀然后进行泄压，把泵内、管道内的残液放到空瓶内，并称准泄压的钢瓶自身重量并做好记录
（1）气体充装时，应严密监视压力表，使其充装压力控制在3-4MPa范围内，防止超压。
（2）在监视压力的同时，也随时观察称重衡器和超装报警装置，做到量准和及时卸瓶。
（3）气瓶充装量：按照气瓶安全监察条例的要求进行充装，即钢瓶公称压力为15.0Mpa下的充装系数为0.6㎏/L的规定进行充装。
（4）当充装着的钢瓶达到所需要的重量时，指示灯闪亮并且报警提示，这时应及时开启另一只待充的液化气体气瓶空瓶，关闭充好的该只气瓶，充装过程中一般保持三只气瓶充装，三只气瓶待充；  
（5）当剩最后一瓶未充时，充装过程中要时刻观察压力表的压力情况，并由副操作工根据压力变化情况随时调整回流阀的开度，直至全部充装完毕。
（6）充装过程中随时掌握系统运行状况，以便开车、停车和处理紧急情况。
（7）气体充装过程中，应细心观察气瓶（含阀）有无渗漏或异常变形等情况，如有，应立即停止充装，妥善处理。
（8）充装中如发现气瓶不进液或进液特别缓慢，关闭软管球阀，开启气瓶卡适当放掉一些气体，再充。
（9）卸下充装卡具时，操作人员应站在瓶阀出口处的侧面，其面部应与瓶阀出口保持90度，以防瓶内或附件飞出异物伤人
（10）气瓶充装好时，应认真填写“充装记录”，签字备查。
（11）充装后的气瓶，应及时运到指定处，并将瓶放稳，防止倾倒砸人。
（12）进行重量复核，粘贴产品合格证，对超量充装的气瓶未加处理不准出厂。
[bookmark: _Toc16603027]3、排出超装
A、操作内容
1）液化气体气瓶充装后对瓶体检查
（1）利用喷壶检查瓶阀杆密封、瓶阀芯座密封及瓶阀与瓶体连接密封是否有泄漏：
（2）检查瓶体是否有变形、泄漏等缺陷。
（3）填写充装后检查记录
（4）检查合格后在气瓶上粘贴符合国家标准GB16804《气瓶警示标签》的《气瓶充装警示标签》。
2）用专用复称计量秤检查是否超过充装重量
（1）专用计量秤清0
（2）复检已充装完毕液化气体气瓶重量
（3）查看计量重量是否超出规定范围内
3）液化气体气瓶瓶排出超装气体的
（1）观察计量称重量数值
（2）开启气瓶瓶阀
（3）关闭气瓶瓶阀
[bookmark: _Toc504203694][bookmark: _Toc11400655][bookmark: _Toc11402436][bookmark: _Toc16603028]4、压力表更换
A、操作内容
（1）关闭压力表下方的针型阀，确定阀门严密关紧后；
（2）取下压力表，将准备好的经校验合格且在有效期内的压力表换上；
（3）同时缓慢开启针型阀，待压力表指针回位后更换完成
[bookmark: _Toc16603029]试题19、液化气气瓶充装前外观检查(3号瓶)，操作程序
B、操作程序
（1）有明显损伤
（2）超过检验期
（3）外观颜色不符
[bookmark: _Toc476821384][bookmark: _Toc16603030]试题20、液化气体气瓶充装，操作程序
B、操作程序
（1）安装1号气瓶充装夹具
（2）安装2号气瓶充装夹具
（3）按下1号计量称按钮
（4）按下2号计量称按钮（已做好充装前重量记录）
（5）开启1号充装阀
（6）开启2号充装阀
（7）开启1号气瓶瓶阀
（8）开启充装总阀(1号气瓶充装达到要求)
（9）关闭1号气瓶瓶阀
（10）开启2号气瓶瓶阀(2号气瓶充装达到要求)
（11）关闭2号气瓶瓶阀
（12）关闭充装总阀
（13）开启排空阀
（14）关闭排空阀
（15）关闭1号充装阀
（16）关闭2号充装阀
（17）拆卸1号气瓶充装夹具
（18）拆卸2号气瓶充装夹具
[bookmark: _Toc476821387][bookmark: _Toc16603031]试题21、用计量秤检查液化气体是否超过充装重量，操作程序
B、操作程序：
（1）按下3号计量称按钮（充装重量正常，做好记录）
[bookmark: _Toc476821388][bookmark: _Toc16603032]试题22、液化气体气瓶排出超装气体的，操作程序（二氧化碳）
B、操作程序
（1）开启1号瓶瓶阀
（2）关闭1号瓶瓶阀
[bookmark: _Toc504204066][bookmark: _Toc16603033]试题23、压力表更换，操作程序
B、操作程序
（1）关闭压力表针型阀
（2）拆卸压力表
（3）安装压力表
（4）开启压力表针型阀

三、应急处理操作程序
1、抽真空操作
A、操作内容
1）液化气体气瓶抽真空
（1）将要抽真空的气瓶放置在抽真空的汇流排上，接好软管接头。检查真空泵是否完好，各阀门、接管是否处于无泄漏完好状态。
（2）启动真空泵，当真空泵表指示为-0.1MPa时停泵
（3）关闭气瓶阀和汇流排支阀，卸下软管接头。
（4）填写抽真空记录
2、泄漏
A、操作内容
1）液化气体气瓶瓶体出现鼓包变形、泄漏的气瓶
（1）开启瓶阀，将充装气体排放到大气中
（2）关闭瓶阀
（3）做好不合格气瓶标记
（4）移至不合格区
2）液化气体气瓶充装时气瓶泄漏
（1）关闭该气瓶对应的截止阀
（2）做好不合格气瓶标记
（3）移至不合格区
3）液化气体气瓶充装时管道泄漏
（1）停止泵
（2）关闭该充装排进液总阀
（3）关闭瓶阀
（4）关闭气瓶对应的截止阀
（5）开启放空阀
试题24、液化气体气瓶抽真空处理，操作程序
B、操作程序：
（1）安装抽真空夹具
（2）开启抽真空气瓶瓶阀
（3）开启抽真空阀
（4）启动真空泵（气瓶真空度达到要求）
（5）关闭抽真空气瓶瓶阀
（6）关闭抽真空阀
（7）停止真空泵
（8）拆卸抽真空夹具
试题25、液化气体气瓶充装时管道泄漏，操作程序
B、操作程序
（1）关闭充装总阀
（2）关闭1号充装阀
（3）关闭2号充装阀
（4）关闭1号瓶瓶阀
（5）关闭2号瓶瓶阀
（6）开启排空阀
试题26、液化气体气瓶充装过程中瓶体有泄漏或角阀破裂，操作程序（1号瓶）
B、操作程序
（1）关闭1号充装阀
（2）关闭1号气瓶瓶阀（做好标记和记录 将气瓶移至不合格存放区）
2、注意事项
（1）充装过程中及时观察压力表的示数，严防超压；  
（2）阀门解冻，应用蒸汽、开水，严禁明火烘烤； 
（3）呼吸困难、人员窒息，现场充装过程中如发现呼吸困难，液化气体气瓶浓度超标，应及时将其拉离工作场所至宽阔的空间，并用空气呼吸器及时抢救，如更严重者应及时送医院就医
（4）现场如发生电器发生火灾应先断电后灭火，采取干粉或气体灭火装置进行灭火
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