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一、部件识别操作程序
试题1、本充装装置的气瓶属于哪类气瓶种类
说明：考试触摸屏选择答案
（1）无缝钢瓶
（2）焊接气瓶
（3）特种气瓶
正确答案 1
试题2、本充装装置的气瓶，公称容积是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）10L
（2）20L
（3）40L
正确答案 3
试题3、氧气瓶瓶体的颜色是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）淡蓝
（2）白色
（3）银灰
正确答案 1
试题4、氧气瓶瓶字的颜色是
说明：考试触摸屏选择答案
（1）白色
（2）黑色
（3）大红
正确答案 2
试题5、本装置气瓶充装气体是否是有毒的
说明：考试触摸屏选择答案
（1）是
（2）否
正确答案 否

试题6、本装置充装的气瓶瓶阀出气口螺纹是左旋还是右旋
说明：考试触摸屏选择答案
（1）左旋
（2）右旋
正确答案 右旋
试题7、本装置气瓶充装方法
说明：考试触摸屏选择答案
（1）计压充装
（2）计重充装
（3）计压加计重充装
正确答案 1
试题8、指出本装置气瓶制造标准号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题9、指出本装置气瓶编号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题10、指出本装置气瓶瓶体水压试验压力标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题11、指出本装置气瓶瓶体公称工作压力标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题12、指出本装置气瓶制造年、月标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题13、指出本装置气瓶设计使用年限标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题14、指出本装置气瓶瓶体设计壁厚标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题15、指出本装置气瓶瓶体实际容积标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题16、指出本装置气瓶实际重量标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题17、指出本装置气瓶充装气体名称或化学分子式标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
试题18、指出本装置气瓶制造单位许可证编号标志位置
说明：用条码枪操作
正确答案 *****
二、正常充装操作程序
1、外观检查

A、操作内容
1）永久气体气瓶充装前外观检查
气瓶体颜色标记、警示标签、制造和检验钢印、底座、安全附件(瓶阀的材质、出口接头螺纹型式、密封泄漏、瓶帽、胶圈)的检查。学员完成对指定的气瓶进行充装前检查后填写充装前检查记录，将检查结果输入到计算机中。
（1）永久气体气瓶颜色
（2）永久气体气瓶附件
（3）永久气体气瓶钢印

（4）永久气体气瓶瓶阀材质
（5）永久气体气瓶瓶阀出口螺纹

（6）氧化或强氧化气瓶表面粘有油脂是否可以充装

（7）气瓶内剩余压力小于规定充装压力，是否对气瓶抽真空或置换处理。
（8）永久气体气瓶有明显损伤

2）永久气充装前检查后对有问题气瓶处理
（1）做好记号及记录
（2）将其移至不合格气瓶存放区
2、正常充装

A、操作内容
（1）检查充装卡头、开关阀门、工具及充装软管是否完好。
（2）将与充装排充装接头相同数量的待充装气瓶放在充装排位置。
（3）连接充装卡头，用充装排上的防倒挂链将气瓶固定在充装排架上。
（4）开启要充装气瓶对应的充装排截止阀。
（5）与低温液体泵运转操作人员、低温储罐管理人员联系，做好充装前准备。
（6）开启气瓶瓶阀，开启瓶阀时应缓慢操作。
（7）开启充装排分支控制阀门。
（8）在瓶内气体压力达到充装压力的三分之一以前，应用耳听和手摸瓶壁方法来逐只检查气瓶的瓶体温度是否大体一致，确认气体是否充入全部气瓶；检查瓶阀、管道、充装阀等部位有无泄漏气体之处，瓶阀的密封是否良好。
（9）当瓶内气体压力达到充装压力的三分之一时，充装人员应从防爆防护墙内的充装区撤离，在隔爆防护墙外监视充装排压力表指示的充装压力。同时做另一充装排装空瓶连接等充装前的准备工作。
（10）本排气瓶充装结束后，在关闭该排总阀之前，稍开另一排总阀
（11）关闭充装排控制阀。
（12）将充装结束的气瓶阀关闭
3、排出超装
A、操作内容
（1）将超装气瓶与一个空气瓶放置在未充装的充装排上
（2）连接充装卡头，用充装排上的防倒挂链将气瓶固定在充装排架上
（3）开启空气瓶对应的截止阀
（4）开启超装气瓶对应截止阀
（5）开启空气瓶瓶阀
（6）开启超装气瓶瓶阀
（7）排出超装气体至空气瓶，当压力表指数在要求数值时关闭超装气瓶瓶阀
（8）关闭空气瓶瓶阀
（9）开启放空阀泄压，管道压力为“0”时，从充装台上卸下气瓶。
4、压力表更换
A、操作内容

（1）关闭压力表下方的针型阀，确定阀门严密关紧后；
（2）取下压力表，将准备好的经校验合格且在有效期内的压力表换上；
（3）同时缓慢开启针型阀，待压力表指针回位后更换完成
试题19、永久气体气瓶充装前外观检查(3号瓶)，操作程序
B、操作程序：
（1）有明显损伤
试题20、氧气瓶充装前外观检查(4号瓶)，操作程序
B、操作程序：
（1）超过检验期
（2）外观颜色不符
试题21、永久气体气瓶充装，操作程序
B、操作程序：
（（1）安装1号气瓶充装夹具
（2）安装2号气瓶充装夹具
（3）开启1号气瓶瓶阀
（4）开启2号气瓶瓶阀
（5）开启1号充装阀
（6）开启2号充装阀
（7）开启充装总阀
（8）开启左侧充装总阀（瓶内充装压力达到7MPA气瓶外壁温度正常）
（9）安装3号气瓶充装夹具
（10）安装4号气瓶充装夹具
（11）开启右侧充装总阀（左侧充装达到要求）
（12）关闭左侧充装总阀
（13）关闭1号气瓶瓶阀
（14）关闭2号气瓶瓶阀
（15）关闭1号充装阀
（16）关闭2号充装阀
（17）开启左侧排空阀
（18）关闭左侧排空阀
（19）拆卸1气瓶充装夹具
（20）拆卸2气瓶充装夹具
试题22、永久气体气瓶排出超装的气体，操作程序（1号超装，2号空瓶）
B、操作程序
（1）安装1号气瓶充装夹具
（2）安装2号气瓶充装夹具
（3）开启1号充装阀
（4）开启2号充装阀
（5）开启1号气瓶瓶阀
（6）开启2号气瓶瓶阀（1号瓶超装气体已排出）
（7）关闭1号气瓶瓶阀
（8）关闭2号气瓶瓶阀
（9）关闭1号充装阀
（10）关闭2号充装阀
（11）开启左侧排空阀
（12）关闭左侧排空阀
（13）拆卸1号气瓶充装夹具
（14）拆卸2号气瓶充装夹具
试题23、压力表更换，操作程序（左侧充装排压力表）
B、操作程序
（1）关闭压力表针型阀
（2）拆卸压力表
（3）安装压力表
（4）开启压力表针型阀

三、应急处理操作程序
1、抽真空、置换

A、操作内容
1）永久气体气瓶抽真空处理
（1）将要抽真空的气瓶放置在抽真空的汇流排上，接好软管接头。检查真空泵是否完好，各阀门、接管是否处于无泄漏完好状态。

（2）启动真空泵，当真空泵表指示为-0.1MPa时停泵

（3）关闭气瓶阀和汇流排支阀，卸下软管接头。

（4）填写抽真空记录

2）永久气体气瓶置换操作程序

（1）将满瓶和待置换的气瓶放置在充装排位置。
（2）关闭汇流排所有分支阀门
（3）连接充装卡头，用充装排上的防倒挂链将气瓶固定在充装排架上。
（4）同时开启满瓶和待置换气瓶对应的充装排截止阀
（5）同时开启2个气瓶瓶阀，开启瓶阀时应缓慢操作。
（6）压力平衡后，关闭满瓶瓶阀
（7）开启放空阀.
（8）待管道压力降到1 Mpa以下时，关闭置换瓶阀。
（9）要求纯度较高时，反复5~10步多次。
2、泄漏

A、操作内容
1）永久气充装时发现气瓶瓶阀出口螺纹有泄漏
（1）关闭该气瓶对应的截止阀
（2）关闭气瓶瓶阀
（3）做好不合格气瓶标记
（4）移至不合格存放区
2）永久气充装时发现管道有泄漏
（1）关闭该排总阀
（2）关闭气瓶瓶阀
（3）关闭气瓶对应的截止阀
（4）开启放空阀
试题24、永久气体气瓶抽真空处理，操作程序
B、操作程序：
（1）安装抽真瓶夹具
（2）开启抽真空气瓶瓶阀
（3）开启抽真空阀
（4）启动真空泵（气瓶真空度达到要求）
（5）关闭抽真空气瓶瓶阀
（6）关闭抽真空阀
（7）停止真空泵
（8）拆卸抽真瓶夹具
试题25、永久气体气瓶气体置换，操作程序(1号满瓶、2号空瓶)
B、操作程序
（1）安装1号气瓶充装夹具
（2）安装2号气瓶充装夹具
（3）开启1号充装阀
（4）开启2号充装阀
（5）开启1号气瓶瓶阀
（6）开启2号气瓶瓶阀
（7）关闭1号气瓶瓶阀
（8）开启左侧排空阀
（9）关闭左侧排空阀（气瓶纯度未达到要求）
（10）第二次开启1号气瓶瓶阀
（11）第二次关闭1号气瓶瓶阀
（12）第二次开启左侧排空阀
（13）第二次关闭左侧排空阀（气瓶纯度达到要求）
（14）关闭2号气瓶瓶阀
（15）关闭1号充装阀
（16）关闭2号充装阀
（17）拆卸1号气瓶充装夹具
（18）拆卸2号气瓶充装夹具
试题26、永久气充装时发现管道有泄漏，操作程序（左侧）
B、操作程序
（1）关闭左侧充装总阀 
（2）关闭1号充装阀
（3）关闭2号充装阀
（4）关闭1号气瓶瓶阀
（5）关闭2号气瓶瓶阀
（6）开启左侧排空阀
试题27、永久气体气瓶充装过程中瓶体有泄漏或角阀破裂，操作程序（1号瓶）
B、操作程序
（1）关闭1号充装阀
（2）关闭1号气瓶瓶阀（做好标记和记录 将气瓶移至不合格存放区）
4、注意事项

（1）及时观察压力表的示数，严防超压。

（2）严格检查充装前的气瓶，严防混有可燃气体的气瓶充装。

（3）操作中严防佩戴粘有油脂的防护用品。

（4）充装完比后，应缓慢的关闭钢瓶瓶阀。

（5）气瓶装卸中应注意轻装轻卸，严禁抛，滑，滚，碰。
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